Pastikan kemurnian dan kualitas tertinggi dari produk gas petroleum cair (LPG) Anda dengan Apparatus Pengujian Volatilitas dan Residu kami. Instrumen laboratorium yang vital ini dirancang secara spesifik untuk menentukan keberadaan material asing atau residu non-volatil yang menguap di atas 38°C, sesuai dengan metodologi standar internasional ASTM D2158. Pengujian ini krusial untuk mengidentifikasi kontaminan yang mungkin terlarut atau terpisah fasa dalam LPG, yang dapat mempengaruhi performa dan keamanan.
Kinerja superior alat ini ditopang oleh sistem kontrol temperatur ganda yang sangat presisi. Untuk tahap pendinginan, alat ini menggunakan sistem pendingin komposit berbasis kompresor yang kuat, mampu mencapai dan menjaga suhu serendah -55°C dengan stabilitas dan akurasi ±0.1°C. Sementara itu, untuk tahap penguapan (weathering), bak pemanas dijaga secara konstan pada suhu 38°C dengan presisi ±0.1°C. Sensor PT100 yang andal memastikan pembacaan temperatur yang akurat di seluruh rentang pengujian.
Dirancang dengan mengutamakan durabilitas dan keselamatan, seluruh bak uji dan elemen pemanas terbuat dari material stainless steel berkualitas tinggi yang tahan terhadap korosi dan oksidasi, cocok untuk berbagai jenis media. Sama seperti peralatan untuk material mudah terbakar lainnya, output pemanas dikendalikan oleh solid-state relay (SSR) yang canggih. Fitur ini menjamin operasi yang sparkless (tanpa percikan api), contactless (tanpa sentuh), dan senyap, memberikan lapisan keamanan esensial saat bekerja di lingkungan laboratorium migas.
Pengoperasian instrumen ini dibuat mudah dan efisien. Panel kontrol suhu dengan layar digital memberikan kemudahan dalam pengaturan dan pemantauan, sementara pengaduk motor elektrik (electrical motor stir) memastikan suhu di dalam bak terdistribusi secara merata. Alat ini merupakan investasi penting bagi kilang minyak, pabrik pengolahan gas, dan laboratorium quality control untuk memverifikasi kemurnian LPG, mencegah masalah kontaminasi, dan memastikan produk memenuhi spesifikasi komersial dan keselamatan yang ketat.
Ensure the highest purity and quality of your liquefied petroleum (LP) gas products with our Apparatus for Volatility and Residues Testing. This vital laboratory instrument is specifically designed to determine the presence of extraneous materials or non-volatile residues that weather above 38°C, in strict accordance with the ASTM D2158 international standard methodology. This test is crucial for identifying contaminants that may be dissolved or have phase-separated within the LPG, which can affect performance and safety.
The superior performance of this apparatus is underpinned by a high-precision dual temperature control system. For the cooling stage, it utilizes a powerful compressor-based composite cooling system, capable of reaching and maintaining temperatures as low as -55°C with excellent stability and an accuracy of ±0.1°C. Meanwhile, for the weathering stage, the heating bath is constantly maintained at 38°C with the same ±0.1°C precision. A reliable PT100 sensor ensures accurate temperature readings across the entire testing range.
Designed with durability and safety as priorities, the entire test bath and heating element are constructed from high-quality stainless steel material, which is resistant to corrosion and oxidation, making it suitable for various media. As with other equipment for flammable materials, the heating output is controlled by an advanced solid-state relay (SSR). This feature ensures a sparkless, contactless, and noiseless operation, providing an essential layer of safety when working in an oil and gas laboratory environment.
The operation of this instrument is made both easy and efficient. The digital display temperature controller allows for flexible setup and monitoring, while the electrical motor stirrer ensures that the temperature within the bath is uniformly distributed. This apparatus is an essential investment for refineries, gas processing plants, and quality control laboratories to verify LPG purity, prevent contamination issues, and ensure products meet stringent commercial and safety specifications.

